
RISRückpumpstation Typ RIS
Pump back station type RIS



Eigenschaften. 
Properties.  1

Vollautomatischer, 
mannloser Spantransport.

Fully automatic,  
unmanned chip transport.

2
Geringe Bauhöhe, ideal für 
Automationseinrichtungen.

Low overall height, ideal for 
automation facilities.

3
Bei allen Spanarten 
einsetzbar.

Can be used for chips 
of every kind.

Funktion. 
Function.

Die Rückpumpstation RIS ist eine Späneförderstation zur 
Integration in ein Maschinenbett. Sie dient zum mannlosen 
Transport von großen Span- und KSS-Mengen aus der 
Bearbeitungsmaschine zu einem Filter. Die Konstruktion kombi-
niert die Eigenschaften herkömmlicher getrennter Lösungen aus 
Austragsförderer, Spänezerkleinerer und Pumpstation zu einer 
Einheit. Besonders geeignet sind Späne, die bei der Bearbeitung 
von Werkstoffen wie Guss, Aluminium und Stahl anfallen.

The type RIS pump back station is a chip conveyor station that 
may be integrated into a machine bed. It is used for the unmanned 
transport of large amounts of chips and cooling lubricant from 
the processing machine to a filter. This construction combines the 
characteristics of conventional individual solutions that consist 
of discharge conveyors, chip reducers and pumping stations into 
a single unit. Chips that result during the machining of materials 
such as castings, aluminium and steel are particularly suitable.

Einsatzbereiche.
Areas of application.

Förderschnecke
Screw conveyor

Vorschnittwelle
Precutting shaft

Spänezerkleinerer
Chip reducer

Schneckentrog
Screw trough

Schneckenantrieb
Screw drive

Werkzeugmaschine
Machine tool

Rückförderpumpe
Return pump

Nachschnittwelle
Trimming shaft

Mischkanal
Mixing channel

Mischpumpe
Mixing pump

Puffertank
Buffer tank



4
Erstklassige Spanqualität durch 
zusätzliche Nachschnittwelle im 
Spänezerkleinerer.

First class chip quality because of 
the additional trimming shaft in 
the chip reducer.

5
Große Flüssigkeitsmenge 
möglich.

Large amounts of fluids 
possible.

6
Fördertrog und Schnecken an die 
Werkzeugmaschine anpassbar.

Hopper and screws adjustable at 
the machine tool.

Ausstattung.  
Equipment.

Die Späne und der Kühlschmierstoff (KSS) gelangen von der 
Werkzeugmaschine in den Schneckentrog. 

Eine oder mehrere Förderschnecken fördern die Späne hori-
zontal direkt in den Vorschnittbereich des Spänezerkleinerers 
zur Vorzerkleinerung.

Der KSS fließt durch die Flüssigkeitsabscheidefläche des 
Schneckentrogs in den Puffertank. Dort fördert eine 
Mischpumpe den KSS zyklisch in den Mischkanal. Gleichzeitig 
dosiert die Nachschnittwelle dem Mischkanal Späne in einer 
definierten Größe zu. Das Späne-/KSS-Gemisch gelangt zur 
Rückförderpumpe, die es durch eine Rücklaufleitung zur zen-
tralen oder dezentralen Filteranlage transportiert.

Das kontrollierte Zusammenspiel zwischen Pumpen und 
Spänezerkleinerer gewährleistet einen sicheren Spantrans
port, unabhängig von der Spanform und der anfallenden 
Span- bzw. KSS-Menge.  

The chips and the cooling lubricant arrive from the machine tool 
into the screw trough. 

One or more screw conveyors transport the chips horizontally 
directly into the precutting area of the chip reducer to initially 
reduce the size of the chips.

The cooling lubricant flows through the fluid separation area of 
the screw trough into the buffer tank. A mixing pump then 
cyclically conveys the cooling lubricant into a mixing channel. At 
the same time, the trimming shaft dispenses chips of a particular 
size into the mixing channel. The chip/cooling lubricant mixture is 
then fed uniformly into the return pump, which transports it by 
return pipe to the central or decentralised filtering facility.

The controlled interaction between pumps and chip reducer 
ensures safe chip transport, independent of the chip shape and 
the amount of chips or cooling lubricant.  

Schneckentrog in verschleißarmer Ausführung, mit 
Flüssigkeitsabscheidefläche 

Förderschnecke (max. 4 Stück) 

Schneckenantrieb (Stirnrad-, Kegelrad- oder Sondergetriebemotor) 

Spänezerkleinerer ZHF mit Nachschnittwelle und Fluidisierung

Pufferbehälter mit Schlammräumer 

Mischpumpe 

Rückförderpumpe 

Füllstandsmesstechnik nach WHG 

Verrohrungsset 

Steuerung

Wear resistant screw trough with
fluid separation area

Screw conveyor (max. 4)

Screw drive (spur gear, bevel gear or special drive motor)

Chip reducer type ZHF with trimming shaft and fluidisation

Buffer tank with desludger  

Mixing pump

Return pump

Fill level measuring according to the WHG (Water Resources Act)

Pipe assembly

Controls

7
Alle Antriebe und Wartungsbereiche 
außerhalb der Werkzeugmaschine.

All drives and maintenance areas are 
outside of the machine tool.




